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NAVOD K VYROBKU

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

Prislusenstvi snimacu teploty
Jimky
typ 991

NOVA PAKA'

POUZITI
- pro montaz odporovych nebo termoelektrickych snimacud
teploty do jimky, tzn. snimac, které nemaji vlastni jimku,
v takovych pfipadech
o0 kdy je v méfeném misté staticky nebo dynamicky
tlak nebo agresivni prostfedi

o0 kde stonek snimace nevyhovuje
méfeného mista

o0 kdy je snimac teploty zapotfebi vymeéfovat béhem
provozu tak, aby prostor, ve kterém se méfeni
provadi, zGstal uzavien

- v kompletaci se snimaci teploty zafazenych i
nezafazenych jako vybrané zafizeni nebo jeho €ast ve
smyslu vyhlasky ¢&. 329/2017 Sb. v platném znéni
o pozadavcich na projekt jaderného zafizeni a vyhlasky
358/2016 Sb. § 12 odst. 2 pism. b) bod 3, § 12 odst. 3
pism. a), nebo pism. d) bezpeénostni tfidy 2 nebo 3
v platném znéni o pozadavcich na zajiStovani kvality a
technické bezpecnosti a posouzeni a provéfovani shody
vybranych zafizeni

- v kompletaci se snimaci teploty jako vybrané zafizeni
bezpeénostni tfidy 2, 3 a 4 ve smyslu vyhlagek UJD SR
€. 430/2011 Z.z. v platném znéni o pozadavcich na
jadernou bezpecnost a ¢. 431/2011 Z.z. v platném znéni
o systému managementu kvality

- do prostfedi, kde je vyzadovana mechanicka odolnost
dle CSN EN 60068-2-6ed. 2 (tfida AH2 dle CSN 33 2000-
5-51 ed. 3) a seizmicka zplsobilost elektrického zatizeni
bezpeénostniho systému jadernych elektraren dle CSN
IEC 980 (MVZ Uroveri SL-2).

- do prostiedi, kde je vyzadovana chemicka odolnost je
mozné dodat jimky s chemicky odolnymi povlaky dle
tabulky 1

- do prostfedi s abrazivnimi médii je mozné dodat jimky
s otéruvzdornymi nastfiky nebo navary dle tabulky 1

- jimky je mozné dodat v provedeni ve stupni Cistoty pro
kyslik (O,), tato armatura se dodava dokonale odmasténa
a opatfena pfivésnym modrym Stitkem

- jimky nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona
¢. 22/1997 Sb.

podminkam

POPIS

Jimky valcové jsou svafence upeviovacich Sroubeni
s vnitfnim a vnéj§im zavitem (u jimek k zasroubovani), nebo
valcovou plochou (u jimek k zavafeni), redukovanych nebo
neredukovanych trubek a den.

Jimky kuzelové pro vysoké rychlosti a parametry méfené
tekutiny jsou zhotoveny z jednoho kusu materidlu a jsou
opatfeny upeviovacim S8roubenim s vnittnim a vnéjSim
zavitem, na ktery navazuje kuzelova €ast jimky s pfisluSnym
vyvrtem.

Jimky rychlereagujici jsou tvofeny Sroubenim s vnitfnim
zavitem pro upevnéni snimace teploty a valcovou plochou
k navareni. JimKy jsou zhotoveny z jednoho kusu materialu, ke
kterému je pfivafeno tvarované dno s ochrannym krytem.

Jimky kuzelové tvar 4 dle DIN 43772 nemaiji vnéjsi zavit a
jsou uréeny k zavareni do potrubi, do navarku na potrubi nebo
do specidlni pfiruby.

Jimky kuzelové tvar 6 a 7 dle DIN 43772 maji vnéjsi
upeviovaci zavit.

Jimky Sroubovaci s plombovacim Sroubem jsou svarence
upeviiovacich Sroubeni s vnéjSim zavitem k zaSroubovani
jimky. K upevnéni snimace v jimce slouzi plombovaci Sroub.

TECHNICKE UDAJE

Technické pozadavky na jimky vychazi z CSN 02 7201,
konstrukce jimek pak z CSN 02 7202. Konstrukce jimek dle
DIN vychazi znormy DIN 43772, Kkonstrukce jimek
s plombovacim $roubem z CSN EN 1434-2.

P
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P
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PROVOZNi PODMINKY
Prostfedi definované skupinou parametrd a jejich stupni
prisnosti IE36 podle CSNEN IEC 60721-3-3 ed.2 a
nasledujicich provoznich podminek:

Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho

obsahu 29 g H,O/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa

Maximalni pracovni teplota
je dana materidlem a provedenim jimky — viz tabulky
provedeni jimek

Jmenovity tlak dle CSN 13 0010:

PN 160, PN 40 pro valcoveé jimky a jimky
s plombovacim Sroubem
PN 250 pro kuZelové jimky, rychlereaguijici

jimky a jimky dle DIN 43772
je udavan v tabulkach provedeni jimek

Diagram 1 - zatézovy (p,t) diagram jimek 1700
ponor 160 mm
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Diagram 2 - zatézovy (p,t) diagram jimek 1800
ponor 160 mm
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Diagram 3 - zatézovy (p,t) diagram jimek, tvar 4 podle
DIN 43772, z materialu 1.7380
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Max. dovolend rychlost proudéni vzduchu a pfehraté pary: 60 m/s
Dovoleny tlak vody pfi rychlostech proudéni do 5 m/s: 45 MPa

Diagram 4 - zatézovy (p,t) diagram jimek, tvar 4 podle DIN
43772, z materialu 1.4571
ponor 65 mm
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Max. dovolena rychlost proudéni vzduchu a prehfaté pary: 60 m/s
Dovoleny tlak vody pfi rychlostech proudéni do 5 m/s: 45 MPa

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

Maximalni rychlost proudéni
Jimky valcové Sroubovaci a zavarovaci (typ 10x0, 11x0, 12x0
a 13x0):

Jmenovita délka L [mm] 100 | 160 | 250 | 400 | 630
vodni pary a vzduchu [m/s] 50 | 25 8 2,5 1
vody [m/s] 5 3 3 1,5 1 0,2

Jimka kuzelova pro vysokeé rychlosti proudéni (typ 1500

L =160 mm): max. 80 m/s (vodni para)

Jimky kuzelové pro vysoké parametry provozni tekutiny (typ

1700 a 1800 L = 160 mm):  max. 80 m/s (vodni para, vzduch)
max. 10 m/s (voda)

Jimky rychlereagujici (typ 1900):

Hloubka zanoreni (misto vetknuti) [mm] | 100 | 150 | 200

vodni pary a vzduchu [m/s] 80 | 60 [ 40

vody [m/s] 10 7 5
Jimky dle DIN tvar 4 (4F)

Jmenovita délka L [mm] 110 | 140 200 260

Montazni délka L1 [mm] 65 65 | 65 | 125 [ 125

vodni pary a vzduchu [m/s] 60 60 [ 60 [ 30 [ 30

vody [m/s] 5 5 5 5 5

Dovoleny tlak vody pfi rychlostech proudéni do 5 m/s: 45 MPa.

Vibrace
Jimky valcové (10x0 — 13x0)

Jmenovita délka L [mm] 160 | 250 | (400) | (630)

kmito€tovy rozsah [Hz] 10 az 500

amplituda vychylky sa [mm] 0,2 | 0,45 | 0,15 [ 0,075

amplituda zrychleni aa [m.s?] | 30 20 20 10

Jimky k zavareni tvar 4 (4F) a Sroubovaci tvar 7 podle DIN

Jmenovita délka L [mm] 110 | 140 | 200 | 260

kmito¢tovy rozsah [Hz] 10 az 500

amplituda vychylky sa [mm] 0,5 1035 | 0,2 0,15

amplituda zrychleni aa [m.s?] 70 50 30 20

V prfipadé, Ze méfena latka proudi, je jimka namahana
dynamickymi  G€inky proudici latky. Namahani jimky
dynamickymi U€inky proudici méfené latky zavisi na rychlosti
proudéni, fyzikalnich viastnostech méfené latky a na ponorné
délce jimky. Je proto nutné v jednotlivych pfipadech provéfit,
zda zvolend jimka vyhovuje z hlediska namahani dynamickymi
ucginky méfené latky, viz. zatézové (p,t) diagramy.

Pro dlouhodoby spolehlivy provoz kuzelovych teplomérovych
jimek (1700, 1800 jmenovité délky L = 160 mm) pro vysoké
parametry provozni tekutiny je nutno zajistit, aby uaroven
kinematického buzeni v misté vetknuti jimky do potrubi
nepresahla hodnoty dle nasledujici tabulky:

KmitoCet mista vetknuti jimky [HZ]
o6fo7zgfosnfoon] & [115]1.26] 131
amplituda vychylky sa [um

Material
jimky

15128 |121]| 71 | 38 | 16 | 1,36 [ 12 | 21 | 28

1.4541 1208122 66 | 28 | 2,35 [ 20 | 36 | 48

pro jimku 1700
material15 128: f; [Hz] = - 0,4576 x {[°C] + 287,1
material1.4541: fj [Hz] = - 0,4126 x t[°C] + 2175,2
pro jimku 1800
material 15 128: f; [Hz] - 0,4927 x t[°C] + 2469,3
material 1.4541: f; [Hz] =- 0,4585 x t[°C] + 2420,2
kde fi - vlastni kmitoCet teplomérové jimky
t - teplota provozniho média

Mezni hodnoty parametrli provozni tekutiny pro rychlost
proudéni vodni pary a vzduchu 80 m/s a vody 10 m/s jsou
vyznaceny v zatézovych (p, t) diagramech (viz. diagram 1 az
4). Spolehlivy provoz teplomérové jimky je zaruen v oblasti
pod Carami vyznacujicimi mezni hodnoty bezpeénych
parametr(i, nebo v pfislusné Srafovanych polich u jimek podle
DIN (viz. diagram 3 a 4).

Pro rychlosti proudéni vodni pary a vzduchu 40 m/s a 60 m/s
se hodnota tlaku nalezena v pfislusném diagramu nasobi
soucinitelem S podle nasledujicich tabulek. Ziskané hodnoty
v8ak nesmi pfesahnout hranici H (viz. diagram 1 a 2).
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Mezni hodnoty pro jimky 1700 L = 160 mm

Provozni tekutina Vodni para
Rychilost proudéni provozni 40 60 40 60
tekutiny v [m/s]

Material jimky 1700 15128 1.4541
Soucinitel S do 370°C | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
pro teplotu 370°C

provozni tekutiny | az 580°C 1,05 1,03 | 1,16 | 1,06
Provozni tekutina Vzduch

Rychlost proudéni provozni

tekutiny v [m/s] 40 60 40 60

Material jimky 1700 15128 1.4541
Soucinitel S do 370°C | 1,37 | 1,25 | 1,36 [ 1,19
pro teplotu 370°C

provozni tekutiny | az 580°C 1,121 1,071 1,19 | 1,11

Mezni hodnoty pro jimky 1800 L = 160 mm

Provozni tekutina Vodni para
Rychilost proudéni provozni 40 60 40 60
tekutiny v [m/s]

Material jimky 1800 15128 1.4541
Soucinitel S do 370°C | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
pro teplotu 370°C

provozni tekutiny | az 580°C 1,101 1,07 | 1,47 | 1.1
Provozni tekutina Vzduch

Rychlost proudéni provozni

tekutiny v [m/s] 40 60 40 60

Material jimky 1800 15128 1.4541
Soucinitel S do370°C | 1,54 | 1,36 | 1,51 | 1,32
pro teplotu 370°C

provozni tekutiny | az 580°C 1,20 | 1,12 | 1,32 | 1,20

U jimek dle DIN tvar 4 (4F) jsou zatéZové diagramy zavislé na
montazni délce (ponoru) jimky podle (viz. diagram 3 a 4).

OZNACOVANI

Udaje na upeviiovacim Sroubeni v horni &asti jimky (mimo
Jlmky 991 101 xxx a 991 102 xxx):
znacka vyrobce
- vyrobni ¢islo
- jmenovity tlak PN
- material jimky nebo jeji ponorné asti
- maximalni pracovni teplota
- kontrolni znacka o provedené tlakové zkousce
- znacka shody A (u vybraného zafizeni)

DalsSi udaje dle provedeni jimek:

u jimek tvar 4 (4F) podle DIN 43772

- oznaceni normy - tvar jimky - vnitfni vyvrt

- vnitfni zavit - celkova délka jimky - délka kuzelové Easti
jimky

u jlmek tvar 6 a 7 podle DIN 43772
oznaceni normy - tvar jimky - vnitfni vyvrt

- vnéjsi upeviovaci zavit jimky

- vnitfni zavit pro snimac

- jmenovita délka jimky

Udaje na upeviiovacim $roubeni v horni &asti jimek
991 101 xxx a 991 102 xxx:

- norma EN 1434

- jmenovity tlak PN

- materidl jimky

- kontrolni znacka o provedené tlakové zkouSce

Udaje na osvédéeni o jakosti a kompletnosti vyrobku

- ochranna znamka vyrobce

- objednaci €islo vyrobku

- Casovy kod (vyrobni €islo u vybraného zafizeni nebo jeho
¢asti)

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak:
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky
- s kazdou Sroubovaci jimkou (s vyjimkou jimky tvar 7
podle DIN 43772) se dodava vhodny tésnici krouzek
dle velikosti zavitu
- vhodny navarek objednany samostatné podle katalogu
prislusenstvi typ 991
- privodni technicka dokumentace v ¢estiné:
0  navod k vyrobku
o  Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
soucasné zaru¢nim listem
o Prohlaeni dodavatele o shodé dle CSN EN
ISO/IEC 17050-1 (pouze u Easti vybraného zafizeni)
o Prohlaseni o shodé dle vyhlasky ¢ 358/2016 Sb.
(pouze u vybraného zafizeni)
Je-li navic v objednavce pozadovano:
- kopie Inspekéniho certifikatu 3.1 dle CSN EN 10204 na
material jimky s Cislem tavby
- prohlageni o shodé s objednavkou 2.1 dle CSN EN 10204
- protokol o tlakové zkousce
- protokol o seizmické a vibra¢ni kvalifikaci

BALENI

Jimky se dodavaiji v obalu, zaru€ujicim odolnost proti pdsobeni
teplotnich vlivd a mechanickych vlivd podle fizenych balicich
predpist. Bali se do PE sacku spolu s osvédéenim o jakosti.

DOPRAVA

Vyrobky je mozZné pfepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 23 podle CSN EN IEC 60721-3-2
ed.2, nesmi byt vSak vystaven pfimému desti (tj. letadly,
nakladnimi vozidly, valniky a pfivésy, ZelezniCnimi vozy se
specialné zkonstruovanymi tlumi¢i narazi a lodémi,
v prostorech nevétranych a nechranénych proti povétrnostnim
vlivaim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 12 podle CSN EN IEC 60721-3-1
ed.2, ale s teplotou okoli mezi -30 az 45 °C (tj. v mistech, kde
neni regulovana teplota ani vlihkost, s nebezpe€im vyskytu
kondenzace, kapajici vody a tvoreni ledu, bez zvlastniho
nebezpedi napadeni biologickymi Ciniteli, s malo vyznamnymi
vibracemi a nelezici v blizkosti zdroji prachu a pisku.)

SPOLEHLIVOST

Ukazatele  bezporuchovosti v pfedepsanych  provoznich
podminkach a podminkach prostfedi pfi pfepravé a skladovani:
- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin
- uzitecny Zivot 10 let

OBJEDNAVANI JIMEK

V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci Cislo jimky + kéd povrchové upravy jimky dle
tabulky 1 + kéd /VB, pokud jsou jimky objednany jako
vybrané zafizeni (pouze jako zvlastni pozadavek po
dohodé s vyrobcem).

- délka otéruvzdorné povrchové uUpravy na jimce ode dna
jimky

- pozadavek na dal$i dokumentaci dle &. DODAVANI

- jiné (zvlastni) pozadavky na vyrobek

- pocet kust

OBJEDNAVANI NAVARKU
V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci ¢islo navarku

- pocet kusu
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TABULKA 1 - POVRCHOVA UPRAVA JIMEK

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

Typ poviaku Max. teplota media [°C] ***) [ Objednaci kéd ****)
EFTE ,Hyflon" 130 /PU1
Chemicky odolny povlak *) E-CTFe ,Halar* 170 /PU2
(standardné na celé ponorné ¢asti véetné | PFA 260 /PU3
tésnici plochy) PTFE (Ize dodat certifikat 260 U4
pro pouziti v potravinarstvi)
AlLO; 800 /PU5
Otéruvzdomy poviak nastiik AlLO3TiO, 800 - 1200 /PU6
) . Cr03 1200 /PU7
(délka povlaku ode dna jimky
dle pozadavku zakaznika) WC-Co 550 /PUS
navar **) COLMONOY 6 650 /PU9
STELLITE SF 6 650 (kratkodobé 1100) /PU10

AX UPOZORNENI

*) Chemicky odolny povlak neni vhodny pro jimky k zavareni.

**)  Navar Ize pouzit pouze na monolitické silnosténné jimky, nelze tedy pouzit u valcovych jimek dle CSN 02 7202 dle tabulky 2
a jimek s plombovacim Sroubem dle tabulek 14 a 17.

Odolnost maximalni teploté média je zavisla soucasné na typu povlaku jimky a materialu, ze kterého je jimka vyrobena.
Objednaci koéd se uvadi za lomitko za objednacim c&islem jimky, u otéruvzdornych povlakd s uvedenim pozadované délky
povrchové upravy ode dna jimky.

PRIKLAD: 991 DIN 407 274/PUS5, povrchova Uprava v délce 100 mm

*kk

*kkk

TABULKA 2 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANIi VALCOVYCH JIMEK DLE €SN 02 7202

OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 991 T xx TxIx1x1x
Jimka Sroubovaci neredukovana (ON 02 7210) 9 10 0
valcova PN vneéjSi zavit M27x2 redukovana vyvrt & 9/6,2 11 0
obr. 1 160 zavarovaci neredukovana (ON 02 7212) [mm] 9 12
az5b vnéjsi @ 27 mm redukovana 9/6,2 13
Zavit M20x1,5 0
snimace | G1/2 G
Prirupa  |-Q8Z Priruby _ __ o
s pfirubou *) pouze jimka zavarovaci F
15128/ w Llimka Sroubovaci zinkovano imaini 550 2
Material | 14MoV6-3 3 ©| jimka zavafovaci | konzervace tukem maximaini
ponorné [1.4541 *) |6 8 y i ptra°|°‘t’”' 550 3
casti jimky [1.4571 ) 3 g kartacovano, lesténo e{gé)]a 500 2
jiny *) = dle materialu dle materialu 9
100 101 79 1
Jmenovita 160 161 139 2
. 250 251 229 3
‘[ﬁ"ﬁ"]‘ 400 L1 [mm] 401 L2 [mm] 379 4
630 631 610 5
jina (max. 3000) *) 9
*) pouze jako zvlastni poZzadavek po dohodé s vyrobcem
**) jimky ztéchto materiald jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky urené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha ¢€.8

OBRAZEK 1 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 10x0

Jmenovita Hmotnost . A N
délka [mm] [kg] Objednaci &islo 5 63
100 0,29 991 10x0 x1 : 51
160 0,34 991 10x0 x2 i~ N
250 0,40 991 10x0 x3 S| |- 25 N .
400 0,51 991 10x0 x4 = = = z
630 0,67 991 10x0 x5 \
I

®35
|
\
T
|
L
|
({©

B1-4/18



P 146157/p B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

OBRAZEK 2 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 11x0

Jmenovita Hmotnost . L. Q
délka [mm] [kg] Objednaci ¢islo s 63
100 0,29 991 11x0 x1 0 51
160 0,34 991 11x0 x2 = R —
; S| |17 25 = ~|z
250 0,40 991 11x0 x3 g g 2| «+ ~30 <ls
400 0,51 991 11x0 x4 -
630 0,67 991 11x0 x5
8 1 e N\
18 L2
L1+1
OBRAZEK 3 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 12x0
J ita Hmotnost g 3
menovita motnos q P ~
délka [mm] [kg] Objednaci &islo > 51
100 0,28 991 12x0 x1 o} 20 25
160 0,33 991 12x0 x2 g 1 _
250 0,39 991 12x0 x3 g = [N 2=
400 0,50 991 12x0 x4 M
630 0,66 991 12x0 x5 o
3 __ ,7,7,%‘,7,
18 L2
LT+1
OBRAZEK 4 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 13x0
Jmenovita Hmotnost Obiednaci &islo S 63
délka [mm] [kg] ) o 51
100 0,28 991 13x0 x1 o 20 25
160 0,33 991 13x0 x2 ™ —
s\ a7 _ |
250 0,39 991 13x0 x3 < BN 2 = ~300 €%
400 0,50 991 13x0 x4 e \
630 0,66 991 13x0 x5 3 i _ IR - I \
Q \ L(F \ I
z : et
L1+1

OBRAZEK 5 - ROZMEROVY NAKRES JIMEK ZAVAROVACICH S PRIRUBOU

PRIRUBA
(PN, DN, TVAR A MATERIAL
§ T - *f/ DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA)
Jimka zavarovaci s pfirubou e
pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem e} JIMKA 991 1200..
= 991 1300..
Objednaci Cislo: 991 12xF xx I
991 13xF xx = |A
4 f,i,q,i,g%,i,
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P 146157/p B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

TABULKA 3 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANi KUZELOVYCH JIMEK DLE €SN 02 7202

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 | xx | x | x| x
pro vysokeé rychlosti proudéni .
Jimka neredukovana (ON 02 7215) | WWVt@9mm &
. . Sroubovaci pro vysoké parametry provozni .
kuzelova | P14 | vnesi zavit | tekutiny redukovana (ON 02 7217) | YV @ 9@ 6.2 mm i
a2.8 M33x2 pro vysoké parametry provozni vt @9/ @7/ 3,2 mm
tekutiny redukovana (ON 02 721g) | material: 15 128 nebo 14541 s
pouze L = 160
ZAVit - ppox1,5 00
snimace
1.0577 zinkovano 400 i
Material | 15 128/ 14MoV6-3 imalni 550 2
ponorné | 1.4541 ***) povrchova ra’;‘:\j‘r']r:‘ti ”I'Ota 550 (650) **) 3
gasti [ 1.4571 ) Uprava | kartacovano, leténo | © C] P 500 4
jimky | 1.4903 ***) 620 5
jiny *) dle materialu dle materialu 9
160 161 135 131 2
sngpore 22 o [ G (2] (2 ;
[mm]  [jina*) max. 1200 pro jimky s kody 1500 a 1700 [mm] [mm] (mm]
9
max. 500 pro jimky s kédy 1800
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
**) maximalni pracovni teplota 650 °C pouze u jimek s kédy 1700 a 1800
) jimky ztéchto materiald jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky urené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha €.8

OBRAZEK 6 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 1500

J[nenowta Hmotnost | Objednaci Cislo 62
délka [mm] 39 L2+1
160 0,91 991 1500 x2 N
250 1,43 991 1500 x3 23 3 .
400 2,22 991 1500 x4 = e
0
o| x ﬁ ©
VA LI e
A
18
LT+1

OBRAZEK 7 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 1700

= Zles
_ 32 L2+1 N EI
Jmenovnta Hmotnost | Objednaci &islo X Sleopo
délka [mm] 23 ) 2 P
160 0,91 991 1700 x2 = N 2 gg
250 1,43 991 1700 x3 . <
400 2,22 991 1700 x4 o ;'l L §
5| S - _ ——
e 7277
A
18
L3+1
L14+1

OBRAZEK 8 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK 1800

166+1
I Hmotnost | Objednaci &islo 65 =
délka [mm] )
160 0,8 991 1800 x2 32 X
23 e :
PRIKLAD OBJEDNAVKY N N ot
Standardni provedeni: 2 L s 8l | ®
Jimka valcova Sroubovaci, neredukovana g SL - © - —
991 1000 33 = GHINIP,
20 ks T
Na zvlastni pozadavek: 18
Jimka valcova zavarovaci, neredukovana 100
991 1200 99 131
material 1.5415, jmenovita délka L= 500 mm
10 ks 16141
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

TABULKA 4 - PREHLED TESNICICH KROUZKU TYP 991 DODAVANYCH KE SROUBOVACIM JiMKAM
DLE CSN 02 7202

VNEJSi PRIPOJOVACI ZAVIT JIMKY

TESNICI KROUZEK

ROZMER [mm] @d x @D x t MATERIAL POCET [ OBJEDNACI CiSLO
M27 x 2 27x32x1,5 mad 1 ks 991 TK 27
M33 x 2 33x39x2 991 TK 33

Tésnici krouzek se standardné dodava ke kazdé jimce. Pod objednacim Cislem Ize té&snici krouzek objednat samostatné.

TABULKA 5 - PREHLED PROVEDENi DOPORUCENYCH NAVARKU PRO SROUBOVACI JIMKY DLE €SN 02 7202

SPECIFIKACE QSBJEENAEI ():(::(LOxx
pfimy NVP
Tvar Sikmy (zkoseni 45°) NVS
e o |[M27%2 160 (40) **) 4 | M27
Vnitfni zavit M33x2 PN 250 5 [M33
1.0308 300 (pouze PN 40) M27 | 13
1.0577 konzervace 400 M33 | 15
15128/ . | tukem —olejem maximaini
Material 14MoV6-3 p?]vrrc:vc;va pracovni teplota 550 ]
P [°C] M27
1.4541 - 550 M33 72
jiny *) dle materialu dle materialu 99
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
**) navarek z materialu 1.0308 pouze PN40
PRIKLAD OBJEDNAVKY 2Zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Navarek
Navarek NVP4 M27 99
NVP4 M27 72 material 1.5415
6 ks 6 ks
TABULKA 6 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANI RYCHLEREAGUJICICH JIMEK DLE CSN 02 7202
SPECIFIKACE 99$BJE2§:(CI CISXLO "
Jimka rychlereagujici zavarovaci,
pro vysoké parametry provozni zavit M20x1,5
tekutiny a rychlosti proudéni PN 250 vyvrt @7/ &3,2 [mm] Jem
podle obr. 9
Material ponorné ¢asti jimk 1.4541 7) maximalni 550 °C =
P Jimxy jiny *) pracovni teplota dle materialu jimky <)
160 175 144 2
e 250 265 234 3
Jmenovita délka L [mm] 200 L1 [mm] 215 L2 [mm] 384 2
jinda_*) 9
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem

**)

pozadavcich na vyrobky uréené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha ¢.8

OBRAZEK 9 - ROZMEROVY NAKRES RYCHLEREAGUJICi JIMKY

Jmenovita Hmotnost Objednaci &islo
délka [mm] [kg]
160 0,6 991 1900 32
250 0,8 991 1900 33
400 1,3 991 1900 34

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni: 3
Jimka rychlereaguijici dle CSN

jimky ztohoto materidlu jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva

3141 OBLAST VHODNA KE SVARENI ~51
28
7 3l o 5
v
S o — e
)
18 T
L2+1
L1+2

Zvlastni pozadavek: .
Jimka rychlereaguijici dle CSN
991 1900 93

991 1900 33
10 ks

material jimky 1.7335

15 ks
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

TABULKA 7 - PREHLED PROVEDENiI A OBJEDNAVANI ZAVAROVACICH JIMEK DLE DIN 43772 TVAR 4 (4F)

OBJEDNACI CiSLO

SPECIFIKACE 991 DIN J4 Ix]x|x|x]x
jimka tvar 4 bez pfiruby | PN 250 410
dle DIN 43772 s pfirubou *) **) 4| F
@35 3
Jimka kuzelova o vnitinf vyvrt [mm] g; 5 ;
oo e g5 | ZAvaroved V14515 18 735 3|1
M18x1,5 vnéjsi | 24 vnitni 37 2
vnitfni zavit | M20x1,5 d jimky vyvrt nebo 3
G 1/2 [mm] |26 [mm] 29 4
1/2 - 14 NPT 5
110 65 105 1
140 65 135 2
170 133 165 3
Jmenovita 200 65 195 4
délka jimky | 200 [rh:n] 125 [rhfn] 195 5
L [mm] 260 125 255 6
410 275 405 7
jind | max. 1200 |projimky |(@7a@9 9
*) | max.500 |svyvrtem 335
1.7335 konzervace 550 1
1.7380 tukem — olejem 580 2
1.4541 **) o 580 3
1.4571 **) g ) 400 4
Matorial i 15415 (16Mo3) *) | . | , Konzervace | maximaini 530 5
aterial jimky 2 tukem — olejem pracovni
1.4903 *) ***) £ - teplota [°C] 620 6
A105, C22.8 nebo ‘g konzervace 425 7
1.0460 (P250GH) *) | & | tukem — olejem
1.4404 *) ***) - 550 8
jiny *) dle materialu dle materialu 9

")
**)

***)

na zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
provedeni pfiruby (tvar, PN, DN a material) podle pozadavku zakaznika
jimky ztéchto materiald jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky ur¢ené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha ¢.8

OBRAZEK 10 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 4 PODLE DIN 43772,

ZAVIT M14
[m"m] Hm[ﬁtg’]m Objednaci &islo
110 | ~0,14 | 991 DIN 403 11x
140 | ~0,20 | 991 DIN 403 12x
170 | ~0,20 | 991 DIN 403 13x
200 | ~0,31 | 991 DIN 403 14x
200 | ~0,6 | 991 DIN 403 15x
260 | ~0,38 | 991 DIN 403 16x
410 | ~0,54 | 991 DIN 403 17x

OBLAST
POPISU
25
o L142
= 16 = (min. 4)
< ©
= 13 s /yf\/
Wl T =3
717
wn
~M
L2+1 <
L+2

OBRAZEK 11 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 4 PODLE DIN 43772,

ZAVIT M18
[m"m] Hm[ﬁtg’]m Objednaci &islo
110 | ~0,24 | 991 DIN 407 21x
140 | ~0,34 | 991 DIN 407 22x
170 | ~0,34 | 991 DIN 407 23x
200 | ~0,53 | 991 DIN 407 24x
200 | ~046 | 991 DIN 407 25x
260 | ~0,65 | 991 DIN 407 26x
410 | ~0,2 | 991 DIN 407 27x

M18x1,5

OBLAST
POPISU
25 L142
16 = (min. 4)
I~ q,
13 S <
| . PR - ___  __rr [
[ 2
A%
S| w
L2+1 o
L+2 he
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P 146157/p B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY
OBRAZEK 12 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 4 PODLE DIN 43772,
ZAVIT M20 OBLAST
L Hmotnost . — POPISU
[mm] kq] Objednaci ¢islo . 25 L142
110 ~0,27 | 991 DIN 407 31x g 19 = (min. 4) o
140 | ~0,39 | 991 DIN 407 32x g 115 < S
170 ~ 0,38 991 DIN 407 33x
200 | ~0,66 | 991 DIN 407 34x ____ﬁ_____“i_________,______ =
200 ~ 0,51 991 DIN 407 35x ¢ JV
260 ~ 0,74 991 DIN 407 36x N
410 ~ 1,09 991 DIN 407 37x o
L2+1 s
L+2

OBRAZEK 13 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 4 PODLE DIN 43772,

ZAVIT G 1/2
[m"m] Hm[ﬁtgrim Objednaci &islo
110 | ~0,27 | 991 DIN 407 41x
140 | ~0,39 | 991 DIN 407 42x
170 | ~0,38 | 991 DIN 407 43x
200 | ~0,66 | 991 DIN 407 44x
200 | ~0,51 | 991 DIN 407 45x
260 | ~0,74 | 991 DIN 407 46x
410 | ~1,09 | 991 DIN 407 47x

OBLAST
POPISU
25

19
15

G 1/2

L1+2

$26h7

i/

(min. 4)

©

#7
$12.5

OBRAZEK 14 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 4 PODLE DIN 43772,
ZAVIT 1/2 -14 NPT

[m"m] Hm[ﬁtg’}“t Objednaci &islo
110 | ~027 | 991 DIN 407 51x
140 | ~0,39 | 991 DIN 407 52x
170 | ~0,38 | 991 DIN 407 53x
200 | ~0,66 | 991 DIN 407 54x
200 | ~0,51 | 991 DIN 407 55x
260 | ~0.74 | 991 DIN 407 56x
410 | ~1.09 | 991 DIN 407 57x

OBLAST
POPISU
o5 . L142 :
20 § (min. 4) &
5
I i
|
< Ziz <
=
L2+1 a
L+2 =

OBRAZEK 15 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENI JIMEK S PRIRUBOU, TVAR 4F PODLE DIN 43772

zavitz | Lo L1 L2 LS e naci gisto
2D [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] 342
200 | 65 195 | 130 | 991 DIN 4F7 24x
M1284"h17’5 260 | 125 | 255 | 190 [ 991 DIN 4F7 26x S PRIRUBA
410 | 275 | 405 | 340 |991 DIN 4F7 27x -+ (PN, DNZ'ATVAR AZ'KQER';&L
\20x15 | 200 | 65 | 195 | 130 | 991 DIN4FT7 34 " DIE POZADAKY ZAKRZNKA)
o6n7 |260 | 125 | 255 | 190 [991 DIN 4F7 36x L1+2
410 | 275 | 405 | 340 | 991 DIN 4F7 37x
6% 200 | 65 195 | 130 | 991 DIN 4F7 44x
oohy |260 | 125 | 255 | 190 [991 DIN 4F7 46x S i N . i
410 | 275 | 405 | 340 | 991 DIN 4F7 47x 7
Pozn.: S \  JIMKA TVAR 4
- material pfiruby muze byt odliSny od materialu jimky DLE DIN
- hmotnost jimky je zavisla na hmotnosti pfiruby
PRIKLAD OBJEDNAVKY -~
L2 +1

Standardni provedeni:
Jimka zavarovaci, tvar 4 podle DIN 43772
991 DIN 407 214

10 ks

Zvlastni pozadavek:
Jimka zavarovaci, tvar 4 podle DIN 43772
991 DIN 407 211

material jimky 1.4401

15 ks

L +2
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

TABULKA 8 - PREHLED PROVEDENi DOPORUCENYCH NAVARKU PRO JiMKY TVAR 4 DLE DIN 43772

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 xxx | x| xxx | xx
Navarek pfimy NVD
Navarek pro jimku k zavareni tvar 4 dle DIN 43772 (dle obr. 7) 4
Jmenovity . 9 24 D
tiak PN 250 vnitfni vyvrt G 26 D26
jiny @ *) 999
15 128 / 14MoV6-3 . konzervace 550 51
ukem - olejem
1.4541 550 72
* konzervace NP
Material 1.54157) povrchova tukem - olejem rg?;(ggjrl]?' 530 5
1.4903 %) Uprava - teplota [°C] 620 71
A105, C22.8 nebo konzervace 495 20
1.0460 (P250GH) *) tukem - olejem
1.4404 *) - 550 73
jiny *) dle materialu dle materialu 99
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
PRIKLAD OBJEDNAVKY Zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Navarek
Navarek NVD4 999 99
NVD4 D24 72 vnitini vyvrt @ 18, material 1.4571
6 ks 6 ks
TABULKA 9 - PREHLED PROVEDENiI A OBJEDNAVANIi SROUBOVACICH JIMEK DLE DIN 43772 TVAR 6
OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 991 DIN 16 x|x]x]x]x
jimka tvar 6 dle DIN 43772 PN 250 6
G1/2 1
G1 2
vneéjsi zavit M27x2 3
Jimka kuzelova G3/4 4
podle Sroubovaci M20x1,5 6
obr. 16 az 18 vnitini vyvrt [mm] @97 L
397 9
M18x1,5 2
vnitfni zavit] M20x%1,5/ 3
G 1/2/ 4
110 105 1
140 135 2
Jmenovita 170 165 3
délka jimky 200 L1 [mm] 195 4
L [mm] 260 255 6
410 405 7
jina (max. 1200) *) 9
1.4541 *%) S . 580 3
Materidl jimky |1.4571 ) maximalni pracovni teplota 200 2
—— [°C] —
jiny *) dle materialu 9

")
**)

na zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
jimky ztéchto materiald jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky urené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha €.8

OBRAZEK 16 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 6 PODLE DIN 43772,

VNEJSI ZAVIT G1/2 A M20x1,5

[m"m] Hm[ﬁtgr}“‘ Objednaci &islo
110 | ~021 | 991 DIN 6x7 x1x
140 | ~0.25 | 991 DIN 6x7 x2x
170 | ~0.32 | 991 DIN 6x7 x3x
200 | ~037 | 991 DIN 6x7 xdx
260 | ~048 | 991 DIN 6x7 x6x
410 | ~0.76 | 991 DIN 6x7 x7x

0K27 42
14 (min. 5)
RENEIN © ~ & o2
— = e N | N ] | NS
éég\ g s il Sisl o
== Az -,
7 ) £
245" ¥
15 (13 pro zévit M18x1,5)
19 (16 pro zévit M18x1,5)
L1+1
L+2
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

OBRAZEK 17 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 6 PODLE DIN 43772,
VNEJSi ZAVIT G1

[m"m] H”}ﬁtg’]“t Objednaci &islo
110 | ~0,40 | 991 DIN 627 x1x
140 | ~045 | 991 DIN 627 x2x
170 | ~0,52 | 991 DIN 627 x3x
200 | ~0,57 | 991 DIN 627 xéx
260 | ~0,68 | 991 DIN 627 xbx
410 | ~0,96 | 991 DIN 627 x7x

46

OK41

.

M18x1,5
M20x1.5
61/2

T

\

(min.

5)

97

$12.5
G1

2x45"

(13 pro zavit M18x1

5)

19

(16 pro zavit M18x1

5)

L1+1

L+2

OBRAZEK 18 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI JIMEK, TVAR 6 PODLE DIN 43772,
VNEJSi ZAVIT G3/4 A M27x2

[mLm] Hm[ﬁtg’}“‘ Objednaci &islo
110 | ~0.30 | 991 DIN 6x7 xix
140 | ~035 | 991 DIN 6x7 x2x
170 | ~042 | 9971 DIN 6x7 x3x
200 | ~0.47 | 991 DIN 6x7 xéx
260 | ~0.58 | 991 DIN 6x7 x6x
410 | ~0.86 | 991 DIN 6x7 x7x

PRIKLADY OBJEDNAVEK
Standardni provedeni:

Jimka Sroubovaci, tvar 6 podle DIN 43772
991 DIN 617 214

10 ks

44

OKCSZ\

61/2

16

(min. 5)

|—

ul

830

g7
125
G3/4
M27x2

M18x1,5
M20x1,5

Ja

<

~

2x45°

15

(13 pro_zavit M18x1,5)

(16 pro_zdvit M18x1,5)

L1+1

L+2

Zvlastni pozadavek:
Jimka Sroubovaci, tvar 6 podle DIN 43772
991 DIN 627 219

material jimky 1.7335

15 ks

TABULKA 10 - PREHLED TESNICICH KROUZKU TYP 991 DODAVANYCH KE SROUBOVACIM JiIMKAM
DLE DIN 43772 TVAR 6

P P ‘ TESNICi KROUZEK
R e N N GZMER [mm] @d x @D x t MATERIAL POCET | OBJEDNACI CiSLO
M20 x 1,5
G12 21x27x1,5 991 TK 21
M27 x 2 méd 1 ks
G 27x32x1,5 991 TK 27
G1 33x39x2 991 TK 33

Tésnici krouzek se standardné dodava ke kazdé jimce. Pod objednacim Cislem Ize té&snici krouzek objednat samostatné.

TABULKA 11 - PREHLED PROVEDENi DOPORUCENYCH NAVARKU PRO SROUBOVACI JIMKY DIN 43772 TVAR 6

SPECIFIKACE

OBJEDNACI CISLO

991 | xxx | x | xxx | xx
pfimy NVP
Tvar Sikmy (zkoseni 45°) NVS
M20x1,5 N -1 m20
i 55 2
40 navarku 70 1
vniteni zavit |C 12 PN mml %5 2612
M27x2 - M27
G3/4 160 (40)™) 4 [G34
G1 250 5 | GO1
M20
1.0308 300 (pouze PN 40) ﬁg 13
konzervace G34
1.0577 tukem — olejem 400 Go1 |15
15128/ : maximalni M27
Material 14MoV6-3 pc:]vr:::vc;va pracovni teplota 550 G34 51
P °C] M20
G12
1.4541 - 550 M27 |72
G34
GO01
jiny *) dle materialu dle materialu 99

%)
**)

pouze jako zvlastni poZzadavek po dohodé s vyrobcem
navarek z materialu 1.0308 pouze PN40
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PRIKLAD OBJEDNAVKY

Standardni provedeni:
Navarek
NVP4 M27 72
6 ks

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

Zvlastni pozadavek:
Navarek

NVP4 M27 99
material 1.5415

6 ks

TABULKA 12 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANi SROUBOVACICH JIMEK DLE DIN 43772 TVAR 7

OBJEDNACI CiSLO

Sladil el 991 IDINJ K x| x| x| x]x
vyvrt [mm] g g " ;
1/2 - 14 NPT 5)
. . . . . . L A 3/4 - 14 NPT ) 7
Jimka kuzelova PN 250 Sroubovaci | vné&jsi upevinovaci zavit 1-11,5 NPT ¥) 8
podle obr.19 tvar 7 —
jiny *) 9
M18x1,5 2
vnitfni zavit pro snimac 1/2 - 14 NPT *) o)
jiny *) 9
110 105 1
140 135 2
Jmenovita 170 165 3
délka jimky 200 L1 [mm] [195 4
L [mm] 260 ) 255 6
410 %) 405 7
jina (max.1200) *) 9
1.7335 %) konzervace 550 1
1.7380 %) tukem — olejem 580 2
1.4541 *%) g 580 3
1.4571 *%) g ] 400 4
« | 2| konzervace maximalni
Materidl jimky 1.5415 (16Mo3) ) 2| tukem — olejem pracovni 530 2
1.4903 %) **) 2 - teplota [°C] | 620 6
A105, C22.8 nebo ‘g konzervace 425 7
1.0460 (P250GH) *) | 2| tukem — olejem
1.4404 *) **) - 550 8
jiny *) dle materialu dle materialu 9

")
**)

pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
jimky ztéchto materiald jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky urené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha €.8

OBRAZEK 19 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI SROUBOVACICH JIMEK TVAR 7

DLE DIN 43772

M18x1,5

[mLm] Hmotnost [kg] Objednaci ¢islo
110 ~0,19 991 DIN K75 21x
140 ~ 0,25 991 DIN K75 22x
170 ~ 0,30 991 DIN K75 23x
200 ~ 0,35 991 DIN K75 24x
260 ~ 0,43 991 DIN K75 26x
410 ~ 0,65 991 DIN K75 27x
[mLm] Hmotnost [kg] Objednaci &islo
110 ~ 0,29 991 DIN K77 51x
140 ~ 0,32 991 DIN K77 52x
170 ~ 0,38 991 DIN K77 53x
200 ~ 0,44 991 DIN K77 54x
260 ~ 0,50 991 DIN K77 56x
410 ~ 0,75 991 DIN K77 57x

V pfipadé nedostupnosti

materialu v Sestihranu bude

jimka dodana v tomto tvaru:

OK27

$30
i

1/2-14 NPT
-

&
=z
45 =+
024 20 & (min. 4)
- i QS‘/
A T——r
2 =1
V 7 o)
13 g
16
L1+1
L+2
_
(a8
40 20 3
O 27 i 13542
- S (min. 4) <
.
Dgl /()V’ /A V] g*
jj /A /PV 0
20 \@ 2
L1+1
L+2
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—
o
=
L . i 40 20 N
[mm] Hmotnost [kg] Objednaci &islo o = 13542
110 ~ 0,52 991 DIN K78 51x i 9 ) o
140 ~0,60 | 991 DIN K78 52x _ s (min. 4) <
170 ~ 0,67 991 DIN K78 53x = T »
200 ~ 0,75 991 DIN K78 54x i‘* L e—— Y S N Y A —u ﬁ§¢ =
260 ~ 0,90 991 DIN K78 56x NG /(V A
410 ~ 1,27 991 DIN K78 57x a Y~
V pfipadé nedostupnosti 030 20 S
materiélu v Sestihranu bude T L1+1
jimka dodana v tomto tvaru: L+2
PRIKLADY OBJEDNAVEK Na zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Jimka Sroubovaci tvar 7 podle DIN 43772
Jimka Sroubovaci tvar 7 podle DIN 43772 991 DIN K75 293
991 DIN K75 214 jmenovita délka L = 260 mm, materidl jimky 1.4404
10 ks 1ks
TABULKA 13 - PREHLED PROVEDENi DOPORUCENYCH NAVARKU PRO SROUBOVACI JIMKY DIN 43772 TVAR 7
SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 | xxx | x | xxx ]| xx
pFimy NVP
Tvar &ikmy (zkoseni 45°) NVS
Vnitini zavit |3/4 — 14 NPT *) PN 160 (40) **) 4 |[N34
150325?/ konzervace maximalni 290 [pouze PRAO) 2
Material 14MoV6-3 p(i]vrrc:\;va tukem — olejem pracovni teplota 550 o
1.4541 P - [°C] 550 72
jiny *) dle materialu dle materialu 99
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
**) navarek z materialu 1.0308 pouze PN40
PRIKLAD OBJEDNAVKY Zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Navarek
Navarek NVP4 N34 99
NVP4 N34 72 material 1.5415
6 ks 6 ks

TABULKA 14 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANi SROUBOVACICH JIMEK S PLOMBOVACIM SROUBEM
(dle ON 02 7210)

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 xxx| x | x | x
Savit M20x1,5 101
. . G1/2 102
Jimka valcova vyvrt D [mm] [ @ 6,1 + 0,1 0
Sroubovaci . 1.4541 **) maximalni pracovni teplota | 550 8
neredukovana material - °C 9
jiny ) [°C]
PN 40 50 6
(dle ON 02 7210) | . e
podle obr. 20 jmenovita délka | 100 1
L1 [mm] 160 2
jina_*) 9
*) pouze jako zvl&stni poZzadavek po dohodé s vyrobcem
**) jimky z tohoto materialu jsou vhodné pro styk s potravinami dle VyhlaSky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych  poZadavcich na

vyrobky uréené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha ¢.8

OBRAZEK 20 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI SROUBOVACICH JIMEK

S PLOMBOVACIM SROUBEM 0K27
[r:\_:n] Hmotnost [g] Objednaci ¢islo SROUB_PLOMBOVACI /" KROUZEK TESNICI 20x24
50 ~ 63 991 10x0 36 (_\
100 ~ 70 991 10x0 31 [
160 ~78 991 10x0 32 | H
L ] | YN A |11 | S D N Wy \
PRIKLAD OBJEDNAVKY | 72( <
Standardni provedeni: >_< | B
Jimka Sroubovaci A
991 1010 31 /T 9 2
10 ks

Na zvlastni pozadavek:
Jimka Sroubovaci
991 1020 39 L1
jmenovita délka L1 = 250 mm

M20x1,5 (61/2)
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5 ks
TABULKA 15 - PREHLED TESNICICH KROUZKU TYP 991 DODAVANYCH KE SROUBOVACIM JiIMKAM
S PLOMBOVACIM SROUBEM (die ON 02 7210)

Coxe s S . TESNICI KROUZEK
LIS e E AL ROZMER [mm] @d x @D x t MATERIAL POCET [ OBJEDNACI CISLO
M20 x 1,5 méd
G1/2 20x24x2 tepelné izola¢ni viozka Tks 991TK 20

Tésnici krouZek se standardné dodava ke kazdé jimce. Pod objednacim &islem Ize té&snici krouZzek objednat samostatné.

TABULKA 16 - PRISLUSENSTVi - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANi NAVARKU PRO JiMKY
S PLOMBOVACIM SROUBEM - TYP 991

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 xxx | x| xxx | xx
pfimy NVP
Var  [sikmy (zkoseni 45°) NVS
Navarek pro jimky PN 40 3
Sroubovaci vnitini | M20%1,5 M20
s plombovacim zavitZ |G 1/2 G12
Sroubem konzervace .
(dle ON 02 7210) " 1.0308 povrchova | tukem — olejem maX|maIr]| 300 13
materidl 2541 | aprava |- pracovn! 550 72
— — teplota [°C] —
jiny *) dle materialu dle materialu 99
*) jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
PRIKLAD OBJEDNAVKY 2Zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Navarek
Navarek NVP3 M20 99
NVP3 M20 72 material 1.5415
6 ks 6 ks

TABULKA 17 - PREHLED PROVEDENI A OBJEDNAVANi SROUBOVACICH JIMEK S PLOMBOVACIM SROUBEM
(dle CSN EN 1434-2)

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 xxx|] x | x | x
Zévit M20x1,5 101
G1/2 102
Jimka vélcova vyvrt [mm] | @6 H11 — - !
Sroubovaci material 145:11 ) maximalni pzzécovnl teplota | 550 3
neredukovana PN 40 jiny *) [°C] 9
s plombovacim 85 1
_ Sroubem . » 120 2
(dle €SN EN 1434-2) nggﬁ\:ta 210 3
dle obr. 21
podle obr L [mm] 50 6
100 7
jina *) 9
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
**) jimky ztéchto materidld jsou vhodné pro styk s potravinami dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi o hygienickych

pozadavcich na vyrobky ur¢ené pro styk s potravinami a pokrmy 38/2001 Sb., pfiloha ¢.8

OBRAZEK 21 - ROZMEROVY NAKRES, TABULKA PROVEDENi A HMOTNOSTI SROUBOVACICH JIMEK
S PLOMBOVACIM SROUBEM (dle CSN EN 1434-2)

L [mm] Hmotnost [g] Objednaci &islo SROUB PLOMBOVACI
85 86 991 10x1 31
120 91 991 10x1 32 KROUZEK TESNICI 21x27
210 105 991 10x1 33 TPD 62-014-91.21
50 63 991 10x1 36 w©
100 70 991 10x1 37 <

PRIKLADY OBJEDNAVEK
Standardni provedeni: .
Jimka valcova Sroubovaci neredukovana PN 40 N
s plombovacim Sroubem o
991 1011 31 —
m..
3
N
=

10 ks
Na zvlastni pozadavek:
Jimka valcova Sroubovaci neredukovana PN 40
s plombovacim Sroubem
991 1021 39
jmenovita délka L = 250 mm
5ks

L £1
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TABULKA 18 - PREHLED TESNICICH KROUZKU TYP 991 DODAVANYCH KE SROUBOVACIM JiMKAM

S PLOMBOVACIM SROUBEM (dle ESN EN 1434-2)

TESNICI KROUZEK

VNEJSi PRIPOJOVACI ZAVIT JIMKY

ROZMER [mm] @d x @D x t MATERIAL POCET [ OBJEDNACI CiSLO
M20 x 1,5 21x27x2 méd 42 3005.11 1ks 991 TK 21
G1/2 tepelné izolaéni vloZka

Tésnici krouzek se standardné dodava ke kazdé jimce. Pod objednacim Cislem Ize tésnici krouzek objednat samostatné.

TABULKA 19 - PREHLED PROVEDENi A OBJEDNAVANi NAVARKU PRO JIMKY S PLOMBOVACIM SROUBEM

DLE CSN EN 1434-2 - TYP 991

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 xxX | x| xxx | xx
pfimy NVP
Var  [sikmy (zkoseni 45°) NVS
PN 40 1
Navarek pro jimky | vnitini zavit |M20x1,5 M20
s plombovacim z G1/2 G12
_ Sroubem konzervace
dle CSN EN 1434-2 1.0308 | tukem — olejem | maximaini 300 13
material [ 1.4541 poyrchova - pracovni 550 72
) dprava | teplota°Cl [ dle
jiny *) dle materialu i 99
materialu
*) jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
PRIKLAD OBJEDNAVKY Zvlastni pozadavek:
Standardni provedeni: Navarek
Navarek NVP1 M20 99
NVP1 M20 72 material 1.5415
6 ks 6 ks
TABULKA 20 - PREHLED PROVEDENiI A OBJEDNAVANI JIMEK DLE SHELL *)
OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 991 SHELL | x |x |Xx
25 900 1
Jimka podie | priruba DN 0 max. [LbS] o 2
jind jina 9
230 1
255 2
Jmenovita | 305 3
délka jimky | 355 4
L [mm] 405 5
455 6
jind 9
1.7335 konzervace tukem 550 1
1.7380 —olejem 580 2
1.4541 g 580 3
1.4571 g i 400 4
" o 1.5415 (16Mo3) :g konzewaqe tukem maximélr}i 530 5
aterial jimky 2 — olejem pracovni
1.4903 S - teplota [°C] 620 6
A105, C22.8 nebo g konzervace tukem 495 7
1.0460 (P250GH) a —olejem
1.4404 - 550 8
jiny *) dle materialu dle materialu 9

")

jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem

PRIKLADY OBJEDNAVEK
Jimka dle SHELL DN/900LbS
991 SHELL 111

10 ks

Jimka dle SHELL DN/900LbS
991 SHELL 298

jmenovita délka L = 250 mm

5ks
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OBRAZEK 22 - ROZMEROVY NAKRES JIMEK PODLE SHELL

DN25/900LbS DN40/1500LbS DN50/2500LbS
$51 973 892
J0- 30
M| e ~ =
‘ | 7\ | 7\\
- - [To) i o i
2 | : | 8 |
| . | |
< | ) |
| 0 i
i | } 830
| | |
i $2040.1 | ‘
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
- } - : 98:+0.1 - 1 98401
| | |
| g \ g \
| 1] #10£0.1 ~ | N i
\
| | |
il | |
|7 /] s6.5+0.1 W s6.5+0.1
&/ | _ i _
\ | « \ Bl
‘ $6.5+0.1 . ‘
| o | |
2 | s | |
1o 1/ 17
\ & | & \ &
| il il
i s
- 1 T
$12-0.1 214 216
MONTAZ A PRIPOJENI Montaz rychlereagujicich jimek se provadi zavarenim
Jimky k zagroubovani zasroubujte do pfimych nebo sikmych valcové &asti jimky (vyznaceno na ro;mérovém nakresu) do
navarkd, navafenych na potrubi nebo technologickém zafizeni vyvrtu ve $_téné potrubi nebo technologického zafizeni nebo do
a utdsnéte vhodnymi tésnicimi krouzky (u jimek tvar 7 dle DIN pfiruby zajistované zakaznikem. _ _
se té&snici krouZek nepouziva) nebo tésnicim svarem, u jimek Jimku montujte zasadné ve svislé poloze, pfed pfivafenim je
s plombovacim Sroubem slouzi k upevnéni plombovaci §roub. nutno jimku polohovat tak, aby vstupni otvor ve spodni Casti
Piklady doporuéeni pro montaz primych a Sikmych navarki jimky byl umistén cca v 1/3 priméru trubky a natocen proti
jsou uvedeny na obrazku 22. sméru proudéni méfeného média (viz obr. 23)
Spravnou polohu vstupniho otvoru nastavime pomoci Sipky,
Doporuéeny utahovaci ktera je ve shodné poloze se vstupnim otvorem a je
Jimky vyznadena pod logem vyrobce v horni &asti jimk
moment [Nm) Pyk d i ’d'g Iy teploty vstfik 2him v d istét
- — okud se provadi regulace teploty vstfikovanim vody, umistéte
‘éa'vcol"e’,(k"dy 10x0, 11x0) 100 jimku do vzdalenosti 20 a2 30 pramérd D, minimalné véak 6
lij(‘)zde 01\/5600 1700. 1800 300 praméra D pfimé délky od mista vstfikovani vody. Pokud jsou
5 (kddy : . )G ] v potrubi umistény clony, dyzy a Venturiho dyzy, musi byt tato
S | tvar 6 dle M20x1,5, G1/2 70 zafizeni umisténa do vzdalenosti minimalné 20 primérd D
S| DIN 43772 M27x2, G3/4 150 piimé délky za jimkou a 5 az 8 primérd D pred jimkou.
3 G1 300 Pozadované minimalni piimé délky uvadi €SN EN I1SO 5167-
D | tvar 7 dle  |L214 NPT 70 1, Tabulka 1.
DIN 43772 3/4-14 NPT 90
1-11 1/2 NPT 100 U jimek tvar 4 podle DIN 43772 se zavarfeni provadi podle
s plombovacim Sroubem 70 obr. 24.
Spravna volba navarku a jeho umisténi vyznamné ovliviiuje
Jimky k za$roubovani musi byt po namontovani zajistény proti metrologické vlastnosti snimace a jeho Zivotnost. .
uvolnéni napf. pojistnym svarem, provedenym na dvou S ohledem na zachovani metrologickych vlastnosti a co
mistech obvodu koutovym svarem. nejdel8i Zivotnosti, se nedoporu¢uje snimace montovat
v mistech s velkou turbulenci proudu média (pokud to neni
Montaz jimek k zavafeni se provadi zavafenim valcové Casti nezbytné nutné), zplsobenou napf. nahlym prechodem
upevriovaciho $roubeni do vyvrtu ve sténé potrubi nebo z malého priméru potrubi na vetsi (pfi nedodrzeni
technologického zafizeni. pfedepsaného tvaru a rozméru difuzoru za pratokomérem).

Doporucena vzdalenost snimace teploty od montazni pFiruby
pratokoméru je min. 1 m.
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UVEDENi DO PROVOZU
Jimky nevyZzaduji obsluhu a udrzbu.

NAHRADNI DiLY
Jimky nevyzaduji dodavani nahradnich dilu.

ZARUKA

Vyrobce ruéi ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
€. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zarucni doba trva 24 mésicd od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaru¢ni dobé. Reklamujici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni &islo, datum vystaveni a &islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a Ceho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v pGivodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplUsobené neopravnénym
zgsahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Jimky nevyzaduji opravu.

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

VYRAZENi Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech ¢. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv
na zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich obald je mozno
ukladat do tfidéného ¢i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Obal a kovové ¢asti vyrobku se recykluji.

TABULKA 21 - POUZITIi JIMEK U SNIMACU
TEPLOTY ZPA NOVA PAKA a.s.

Typové ¢&islo odporového nebo

TR I 7 termoelektrického snimace teploty
991 1000 xx az

991 1700 xx 241, 243, 341, 343, 112 81,

991 10G0 xx az

991 13G0 xx 241, 243, 341, 343

991 1800 xx 241, 243, 341, 343,

991 1900 xx 241, 243, 341, 343,

991 DIN 4x3 xxx | 231, 233, 331, 333

991 DIN 4x7 xxx | 231, 233, 331, 333

991 DIN 4x7 5xx_ | 235, 236, 335, 336

991 DIN 6x7 xxx | 231, 233, 331, 333

991 DIN K7x xxx | 231, 233, 235, 236, 331, 333, 335, 336

9911010 xx a

991 1020 xx 213
991 1011 xx a
991 1021 xx 202

OBRAZEK 23 - PRIKLADY DOPORUCENi PRO MONTAZ ROVNYCH A SIKMYCH NAVARKU PODLE €SN EN 1434-2
<DN 50

pro < DN 50 DN 65 az DN250

A UPOZORNENI

- v pfipadé pouziti
snimaée se Sikmym
navarkem umistéte

snima¢ s jimkou Sikmo
proti sméru proudéni
- snima¢ se nesmi dotykat
protilehlé strany potrubi
- vyhodné je i pouziti
snimaét  teploty do
kolena potrubi, vtomto

pfipadé umistéte snimaé
jimkou proti sméru
proudéni tak, aby byly
obtékany méfenym
médiem rovhomérné

\Y N R N

w 0SA SNIMAGE TEPLOTY JE
1 KOLMA NA 0SU_POTRUBI

0SA SNIMACE JE TOTOZNA
S 0S0U_PQTRUBI

DN

TEPLOTNI CIDLO JE VLOZENQ
0 OSY POTRUBI NEBO NIZE
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OBRAZEK 24 - MONTAZ RYCHLEREAGUJICi JIMKY

AL

SNIMAC TEPLOTY
DO _JIMKY

JIMKA

MERICI VLOZKA
SNIMACE

TEPLOVODNI_POTRUBI

D (POTRUBI)
~1/3 @D

HLOUBKA ZANORENI
(MISTO  VETKNUTI)

SMER PROUDENI
MERENEHO MEDIA

ZPA

0SA SNIMACE TEPLOTY JE
KOLMA NA 0SU POTRUBI

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 991 JIMKY

OBRAZEK 25 - PRIKLADY ZAVARENI JIMEK A
NAVARKU DLE DIN 43772

-

_ :::%:77
o b EE)
DL}:fﬁ’ﬁrtj

| |

Sh
\ 4

(200)
(200)

65

pro montéz odporovych a termoelektrickych snimacl teploty
s vnéjSim upevnovacim zavitem,

s kuzelovou jimkou pro zavarfeni, tvar 4

duben 2024
© ZPA Nova Paka, a.s.

NOVA PAKA
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Prazska 470
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